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Dysze centralne DMIZ-C i dolotowe DMIZ

Mocowanie pierscienia centrujgcego:

zamawiajacy

Nakfadka dyszy
centralnej NDC
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Uwaga:
* AL =0,0025 L — wymiar uwzgledniajacy
rozszerzalnosc cieplng dyszy.
Rmax 12
KS
X KT
a
KS - koncéwka standardowa. Przetworstwo
wszystkich tworzyw nie wzmocnionych
i bez dodatkéw uniepalniajacych. Tem-
peratura przetwérstwa do 280°C. Nie sto-
sowac do PP.
A2 +17

KT -koncoéwka specjalna. Przetworstwo
wszystkich tworzyw w tym tworzyw
wzmochionych oraz tworzyw z dodatka-
mi uniepalniajgcymi. Temperatura prze-
twérstwa do 360°C.
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Dysze centralne DMIZ-C i dolotowe DMIZ =

Typ dyszy gA Lmin g P oT S* Smin w oY @z g X
1 32 46 5,5 16 3,9 1,0 10 35 30 0,8+2,0
DMIZ 2 36 56 7 20 4,9 1,5 11 40 34 1,0+2,5
DMIZ-C 3 40 66 9 24 5,9 2,0 12 44 38 1,2+3,0
4 48 76 12 28 6,7 2,5 14 52 46 1,6+4,0

* W przypadku przetwérstwa tworzyw z wypetniaczami lub tworzyw wymagajacych wysokiej temperatury przewezki
mozliwe jest wykonanie mniejszego wymiaru S. Najmniejsza mozliwa wartos¢ tego wymiaru zostata umieszczona
w powyzszej tabelce jako Smin.

L 46 56 66 76 86 96 106 116 126 146 166 186 206 226 246
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Sposéb zamawiania: )
Typ dyszy / Dtugos¢ dyszy / Rodzaj koncédwki / Srednica przewezki @X/ Rk
Przyktad: DMIZ-C-2 / L=66 / KS / @X=1,6 / Rk=20
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